
СТН-1850-150  
и дверей
для окон
фурнитуры

российское
производство ТМ

Технические характеристики Комплектация1 3
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Наименование

Планка запорная
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не входит и заказываются отдельно длиной по 6 м.
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Тяга соединительная НЧП-2903 в состав комплектов 

Петля поворотная 0153.000-01
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Прежде чем приступать к монтажу фурнитуры, необходимо выполнить обработку створки:

Выполнить отверстия под ручку Вскрыть фурнитурные пазы на углах

Вырезать уплотнитель
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5 Обработка соединительных тяг
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в указанной последовательности.
Установить подсобранные тяги и механизмы

Перед монтажом необходимо смазать внутреннюю часть фурнитурного паза 

Для корректной работы фурнитуры необходимо чтобы размеры, расположение и предельные отклонения 
элементов окна соответствовали п.4.2 ГОСТ 21519-2003 "Блоки оконные из алюминиевых сплавов".
Окна, не удовлетворяющие этим требованиям, должны быть отбракованы.

смазкой на основе технического вазелина.
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Винты ответных планок затянуть 
Установить ответные планки.
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установке в нейтральном положении,
выставлять по направлению
движения фурнитуры при запирании.

Риски на запорных цапфах, при 

Крепежные винты
на петлях

не менее 3,5 Нм.
затянуть моментом
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моментом не менее 2,5 Нм.

не менее 2,5Нм.
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совместив паз вилки
с приемной цапфой.

Установить оконную ручку,

Винты затянуть моментом
не менее 3,5Нм.
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Винты затянуть

Монтаж фурнитуры на окно и регулировка6

Инструкция по монтажу поворотной фурнитуры 
для окон из профилей системы Provedal

Техобслуживание2

+0,8

- 0,8

Планка 2250.04
 * Планка СТН-2250.04 заказывается отдельно.

423800 Россия, Татарстан, г.Набережные Челны,

тел. (8552) 77-80-44

ТМ
http://www.stn.com.ru
e-mail: sales@stn.com.ru
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