
СТН-1850-50 Инструкция по монтажу поворотной фурнитуры
для окон из профилей с Европазом и дверей

для окон
фурнитуры
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Тяга соединительная НЧП-2903 поставляется длиной по 6 м.
Варианты петель см.раздел 4.
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Регулировка9
Регулировка прижима.

Регулировка в нижней петле (только 1850.24.00).
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Ограничитель открывания СТН-1850.15.00

при открывании створки. Позволяет ограничивать угол 
Необходимо использовать при наличии препятствий

Имеет регулировку тормозного усилия и замедляющий
поворота створки от 20° до 120°.

эффект при достижении конечного положения.

Ограничитель открывания СТН-1850.15.00
см.раздел 2.
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Перед монтажом НЕОБХОДИМО СМАЗАТЬ внутреннюю часть фурнитурного паза 

Для корректной работы фурнитуры необходимо чтобы размеры, расположение и предельные отклонения 
элементов окна соответствовали п.4.2 ГОСТ 21519-2003 "Блоки оконные из алюминиевых сплавов".
Окна, не удовлетворяющие этим требованиям, должны быть отбракованы.

в районе точек запирания смазкой на основе технического вазелина.

Заказывается отдельно.

в указанной последовательности.
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элементов окна соответствовали п.4.2 ГОСТ 21519-2003 "Блоки оконные из алюминиевых сплавов".
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2

1

Винты ответных планок затянуть 
Установить ответные планки.0

G
H

+7
4 

  п
ри

 F
H

>1
20

1

73

установке в нейтральном положении,
выставлять по направлению
движения фурнитуры при запирании.

Риски на запорных цапфах, при 

Крепежные винты
на петлях

не менее 3,5 Нм.
затянуть моментом

0

до
 у

по
ра

5

6
до

 у
по

ра

установить до упора.
Опору откидную

моментом

моментом не менее 2,5 Нм.

не менее 2,5Нм.

11
3

Х,

223
286

Угол

20°

175

60°
90°

120°

360
мм откр.

совместив паз вилки
с приемной цапфой.

Установить оконную ручку,

Винты затянуть моментом
не менее 3,5Нм.

3

0

Х

Винты затянуть 

моментом не менее 2,5 Нм.

S = 4

регулировка

тормозного усилия

63,5

4

Закрыто

Открыто

Рабочие положения 

1

2

3*

или

693

693

Винты ответных планок затянуть 
Установить ответные планки.

0

G
H

+7
4 

  (
то

ль
ко

 п
ри

 F
H

>1
20

0)

при установке в нейтральном 
положении, выставлять 

фурнитуры при запирании.
по направлению движения 

Риски на запорных цапфах,

Крепежные винты
на петлях

не менее 3,5 Нм.
затянуть моментом

0

10

установить до упора.
Опору откидную

Винты затянуть моментом

моментом не менее 2,5 Нм.

не менее 2,5Нм.

ручки.

совместив паз вилки
с приемной цапфой.

Установить оконную ручку,

Винты затянуть моментом

63,5

63
,5

45*

6

7

8

9

до
 у

по
ра

0

до
 у

по
ра

Винты затянуть

S = 2,5

- 1,5 +1,5
S = 4

- 2

+2
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Для разъединения деталей

в крайнее положение.
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После установки петель

(сквозь закладную и алюминиевый 
на раме просверлить отверстие Ø4 мм 

профиль) под винт Ø5x25  ГОСТ 11652.

СТН-1850.24.00 либо СТН-1850.21.00

Планка7* 2250.04 1 1

7*

* Планка СТН-2250.04 заказывается отдельно.

Планка8* 2250.04 1 1
* Планка СТН-2250.04 заказывается отдельно.

18*

Завернуть винт Ø5x25  ГОСТ 11652.
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