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СТН-1850-70 (Н) Инструкция по монтажу фурнитуры для наклонно-выдвижных
окон наружного открывания из профилей с Европазом и дверей

для окон
фурнитуры

российское
производство ТМ

Технические характеристики Комплектация1 2

Монтаж5

Прежде чем приступать к монтажу фурнитуры, необходимо выполнить обработку створки:

Выполнить отверстия под ручку

Установить подсобранные тяги и механизмы в указанной последовательности.

Перед монтажом НЕОБХОДИМО СМАЗАТЬ внутреннюю часть фурнитурного паза в районе точек запирания 

Для корректной работы фурнитуры необходимо чтобы размеры, расположение и предельные отклонения элементов окна соответствовали 
п.4.2 ГОСТ 21519-2003 "Блоки оконные из алюминиевых сплавов". Окна, не удовлетворяющие этим требованиям, должны быть отбракованы.

при установке в нейтральном 
положении, выставлять 

фурнитуры при запирании.
по направлению движения 

Риски на запорных цапфах,

Винты затянуть моментом
не менее 2,5Нм.

Регулировка6

Регулировка прижима.
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Техобслуживание7
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Наименование

Планка запорная
Ползун приемный

Цапфа запорная4
3

Ручка оконная
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1850.05.00
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Обозначение

1850.10.00
1
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1*

Состав комплектов

3
3

1
1

и заказываются отдельно. Тяга соединительная НЧП-2903 поставляется длиной по 6 м.

2652 / 2250

Тяга соединительная и петли в состав комплектов не входят

Ригель поворотно-

5
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Петли фприкционные9** 1725 / 2425
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Зацеп  среднего 0485.07.00прижима
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Допускается смещать координаты боковых точек прижима
в зависимости от высоты створки и габаритов петель,
при этом, соответственно должны быть смещены и
координаты ответных планок.

*

2 2
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при FFB > 1200 мм

при FFB > 1200 мм

8 7

68
84

16 5 6 Ø5,5
или Ø6 мм

Ø10

Подготовка створки3

рассверлить 2 отверстия до Ø10 мм.
Со стороны фурнитурного паза

по центру нижнего ригеля

Вскрыть фурнитурные пазы на углах

FFH < 1200 мм. FFH > 1200 мм.

113

73

1

2

совместив паз вилки
с приемным ползуном.

Установить оконную ручку,

Винты затянуть моментом
не менее 3,5Нм.

Фальц створки

Фальц рамы

9

FFB/2+112  (только при FFB>1200)

3

Монтажные размеры даны от фальцев рамы и створки.

установить по центрупри FFB > 1200 мм

средний прижим

в нейтральном положении, выставлять по 
направлению движения фурнитуры при запирании.
Винты затянуть моментом не менее 2,5Нм.

Риски на запорных цапфах, при установке

насквозь ЧЕРЕЗ ДВЕ СТЕНКИ профиля.
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FFB/2+112  (только при FFB>1200)

8 установить по центрупри FFB > 1200 мм

средний прижим
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совместив паз вилки
с приемной цапфой.

Установить оконную ручку,

Винты затянуть моментом
не менее 3,5Нм.

7
1

2

3*

4

5*

6*

Винты затянуть моментом не менее 2,5 Нм.
и кронштейны фрамужных ножниц.

9
Установить ответные планки

FFH < 1200 мм

FFH > 1200 мм

Винты затянуть моментом не менее 2,5 Нм.
и кронштейны фрамужных ножниц.

4
Установить ответные планки

84

смазкой на основе технического вазелина.

Перед соединением выдвинуть тяги

положение.
углового механизма в крайнее

детали.
ригель, зацепить 
Затем, сдвинув 

Для разъединения деталей

в крайнее положение.
снять ручку и сдвинуть ригель 

механизма через отверстие в 
Затем, нажав на зацеп улового 

ригеле, разъединить детали.

3 Соединить детали.5

S = 2,5

угловой механизм.
Винты затянуть
моментом

Зафиксировать

не менее 3,5Нм.

S = 2,5
>3,5 Нм.

S = 2,5
>3,5 Нм.

*Ручка СТН-2652 и СТН-2250 может быть дополнительно укомплектована 
"Зубчатой рейкой" СТН-2652.00.01; заказывается отдельно.

Закрыто

Открыто

Закрыто

Открыто

**Петли фрикционные СТН-1725 и СТН-2425 в состав комплектов не входят и заказываются отдельно.
*** Планка СТН-2250.04 заказывается отдельно.

10

Планка10*** 2250.04 1 11 111

Фурнитура с обозначением "Н" комплектуется
ручкой оконной СТН-2652.

350...  500 1850-70 1850-71

FFH,мм.
600...1200

FFB,мм.

1201...2400

501...1200 1850-72 1850-73
1201...2400 1850-74 1850-75

Фурнитура без обозначением "Н" комплектуется
ручкой оконной СТН-2250.
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10
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423800 Россия, Татарстан, г.Набережные Челны, ул. Профильная, 90/1
тел. (8552) 77-80-44

ТМ

http://www.stn.com.ru
e-mail: sales@stn.com.ru
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Параметр

Высота створки по фальцу FFH 535...1500 мм

* Оконная створка, оснащенная петлями СТН-1725, имеет фиксацию угла открывания
на 18°, 25°, 35°, 45°* с помощью специальной планки в составе петли.

Ширина створки по фальцу FFB
Зазор по фальцу FL
Масса створки
Угол открывания

СТН-1725

1500...1800 мм

СТН-1725

480...1600 мм
16...18 мм

до 70 кг до 90 кг
18°, 25°, 35°, 45°* до 20°

Фрикционные петли подходят для окон со следующими параметрами:

4 Обработка соединительных тяг
Ø8

10
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