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СТН-1850.2-100 Инструкция по монтажу поворотно-откидной фурнитуры
для окон из профилей с Татпроф ЭК-640, СИАЛ КП-40

423800 Россия, Татарстан, г.Набережные Челны, БСИ, производственная база ООО "Сатурн"
тел. (8552) 77-89-97, 77-80-44, 77-83-56
тел./факс (8552) 46-66-25, 77-85-36

и дверей
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Ригель поворотно-откидной 1850.01.00

1850.07.00Угловой переключатель10

2685.00

Подпятник3 1850.00.02 1 1

Кол. на исполнения 1850.1-
111110 121120

1 1 1 1
1 1 1 1
1 1
1 1 1 1

1 1 1 1 1 1
Планка поворотно-откидная

5
1850.03.00 1 1 1 1 1 1

Угловой переключатель
6

1850.04.00 1 1 1 1 1 1
8 1 3 1 3 3 5

Ножницы 440 1850.06.00-109
Ножницы 600 1850.06.00-11 

1 1
1 1 1 1

1 1 1 2
2 2 2 4

Ножницы вторые12 1850.09.100 1 1
Петля верхняя на раме14 1850.23.100-01
Петля нижняя15 1850.24.00-01

1 1 1 1 1 1
1 1 1 1 1 1

Позволяет ограничивать угол поворота створки от 20° до 120°.
препятствий при открывании створки.

достижении конечного положения.
Имеет регулировку тормозного усилия и замедляющий эффект при 
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Винт завернуть заподлицо

Зафиксировать
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при установке в нейтральном 
положении, выставлять 

фурнитуры при запирании.
по направлению движения 

Риски на запорных цапфах,

совместив паз вилки
с приемной цапфой.

Установить оконную ручку,10

Крепежные винты
на петлях

не менее 3,5 Нм.
затянуть моментом
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установить до упора.
Опору откидную

с корпусом ножниц.

Винты затянуть моментом

Винты затянуть моментом

Монтаж фурнитуры на окно7

ножницы.

320   при 1201<FB<1600

особенно для тяжелых створок, при FB>1201 мм необходимо
Для обеспечения стабильной работы окна в откинутом положении,

устанавливать вторые ножницы.
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Ограничитель открывания необходимо использовать при наличии 

Регулировка в ножницах

Винты затянуть 

моментом не менее 2,5 Нм.

S = 4

регулировка

тормозного усилия

S = 4

S = 2,5

- 1,5 +1,5
S = 4

- 2
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Регулировка в нижней петле.

9

2

S = 4±1

S = 2,5

+4-2 прижимне менее 2,5Нм.

не менее 3,5Нм.

в указанной последовательности.
Установить подсобранные тяги и механизмы

Перед монтажом НЕОБХОДИМО СМАЗАТЬ внутреннюю часть фурнитурного паза 

Для корректной работы фурнитуры необходимо чтобы размеры, расположение и предельные отклонения 
элементов окна соответствовали п.4.2 ГОСТ 21519-2003 "Блоки оконные из алюминиевых сплавов".
Окна, не удовлетворяющие этим требованиям, должны быть отбракованы.

в районе точек запирания смазкой на основе технического вазелина.

ручки.

S = 2,5

подложить шестигранный ключ
Для выставления зазора 

Перед соединением выдвинуть тяги

положение.
углового механизма в крайнее

детали.
ригель, зацепить 
Затем, сдвинув 

Для разъединения деталей

в крайнее положение.
снять ручку и сдвинуть ригель 

механизма через отверстие в 
Затем, нажав на зацеп улового 

ригеле, разъединить детали.

4 Соединить детали.8

S = 2,5

>3,5 Нм.

S = 2,5
>3,5 Нм.

S = 2,5

угловой механизм.
Винты затянуть
моментом

Зафиксировать

не менее 3,5Нм.

После установки верхней петли

(сквозь закладную и алюминиевый 
на раме просверлить отверстие Ø4 мм 

профиль) под винт Ø5x25  ГОСТ 11652.

16*
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После установки петли 

(сквозь закладную и алюми- 

СТН-1850.24.00  на раме 

ниевый профиль) под винт

17

17*

просверлить отверстие Ø4 мм 

 Ø5x25  ГОСТ 11652.
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240

Обозначение комплектов 
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Ограничитель открывания СТН-1850.15.100
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заказывается отдельно

Состав комплектов

Тяга соединительная НЧП-2903 заказывается отдельно и поставляется длиной по 3 м.16
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Диапазоны применения3
Выполнить отверстия под ручку Вскрыть фурнитурные пазы на углах Вырезать уплотнитель
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Ø5,5
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в зависимости от положения створки на раме (правое или левое).
Подсобрать верхнюю петлю на створке, учитывая п.15 и нижнюю петлю

Для левой створки - порядок сборки в зеркальном отражении.
На рисунках приведен порядок сборки для правой створки.

FB, мм
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Подготовка створки и рамы4

Подсборка правых (левых) изделий5

1 мм стекла = 2,5 кг/м

Максимальная толщина стекла
(без воздушной камеры), мм.

Переходник16 1850.25.00 1 1 1 1 1 1

Установка ответных планок, а также иных 
узлов на раму осуществляется с использованием
переходника СТН-1850.25

переходник 
СТН-1850.25

Узел, имеющий 
крепление на раме:

1. Планка поворотно-
откидная СТН-1850.03.00;
2. Опора откидная
СТН-1850.02.00;
3. Ножницы вторые
СТН-1850.09.00;
4. Ограничитель открывания
СТН-1850.15.00;
5.* Допускается использование
планки запорной
СТН-1850.05.00

2

5 15

Завернуть винты до упора с усилием не менее 3,5 Нм.

На резьбу винтов нанести герметик. Допускается 
применять герметики Loctite 243, Трибопласт-6А, 

9А ТУ 2257-002-04836215-01.

>3,5Нм18* Планка микровентиляции 1850.26.00 1 1 1 1 1 1
* Планка микровентиляции СТН-1850.26.00 является дополнительной опцией и заказывается отдельно

18*

5а Особенности установки рамных элементов

Ø8

10

6 Обработка соединительных тяг

Необходимую длину тяг см. в разделе 2

СТН-1850.07.05

Для устранения возможной

пазу необходимо использование

проблемы западания ползуна

детали «Пластина» СТН-1850.07.05.

в углубление в фурнитурном 

Пластина устанавливается между 
створкой и угловым переключателем

2*

2

15

А
Для устранение люфтов и металлического 
лязга при работе фурнитуры СТН-1850 в узлах 
"Ригель поворотно-откидной" СТН-1850.01.00,

"Ножницы 440 (600)" СТН-1850.06.00-10 (-11) вставить
пластиковые дугообразные вставки СТН-1840.01.02.

"Угловой переключатель" СТН-1850.04.00,
"Угловой переключатель" СТН-1850.07.00 и 

12

планки. Винты ответных 
Установить ответные 

планок затянуть моментом 
не менее 2,5 Нм.
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